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IS Zubehor GmbH

lhr Partner fur Betriebsequipment

Seit mehr als 10 Jahren ist die IS Zubehor GmbH
zuverlassiger Partner von Erstausrustern und
Anwendern bei allen Themen rund um den Einsatz
von Werkzeugmaschinen.

Dank unserer langjahrigen Tatigkeit als Vertrieb van
Werkzeugmaschinen kennen wir die Aufgaben und
Herausforderungen unserer Kunden im taglichen
Betrieb Ihrer Anlagen.

Die Auswahl unserer Partner ist das Ergebnis aus
unseren taglichen Erfahrungen im Vertrieb von
Werkzeugmaschinen und den Ruckmeldungen
unserer Kunden.

Qualitat, Sicherheit & Service

Jede Maschine ist nur so gut, wie es
die angeschlossene Peripherie zulasst

Deshalb haben wir seit 2002 ein Team von erfahrenen
Spezialisten, die den Anwender bei der Auswahl unter-
stutzen und bei Problemen schnelle Hilfe Leisten.
Unsere Beratung berticksichtigt sowohl die Ferti-
gungsaufgabe, wie auch die vor- und nachfolgenden
Prozesse.

Unsere eingesetzten Produkte haben sich in der
taglichen Praxis bewahrt und sind in Qualitat,
Sicherheit und Service fuhrend.

Wir freuen uns auf lhre Aufgabe!
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Beste Produkte fur optimale Ergebnisse -
bei keinem Prozess so wichtig, wie beim Schleifen

Eine optimal gelagerte und ausgewuchtete Schleifscheibe, hochprazise
Flansche und Spitzen sind weitere Pluspunkte fur Ihren Prozess.

Wir bieten Auswuchtgerate, feste und rotierende Spitzen, Schleifscheiben-
aufnahmen und Schleifscheibenspeicher in hochster Qualitat fur einen
ausgezeichneten Prozess.

Wir optimieren lhre Prozesse mit den optimalen Kuhimittel- und Absaug-
anlagen und automatisieren bei Bedarf den Prozess.

Unsere weiteren Produktsparten:

Maschinen fir Ausbildung und Betrieb
Top-Produkte der Marktfahrer in héchster Qualitat

Reinigung, Automation & Messtechnik
Geldwerte Vaorteile fur lhre Firma und Ihr Produkt

Schneidedle, Kihlschmierstoffe,
Kuhlschmierstoffpflege
Absauganlagen, Spanemanagement

Bestes Know-how fur stabilste Prozesse
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ISUTOOL .G REBER AG
Prazisionsmechanik

Die Schleifscheibenaufnahme ist die Schnittstelle zu Ihrer Maschine.
Hochste Genauigkeit zahlt sich beim Schleifergebnis aus. Durch
unser Know-how im Schleifmaschinenbereich und mit Abrichtgera-
ten sind wir in der Lage, Ihnen die richtige Empfehlung zu geben.
Standardflansche ab Lager oder Sonderflansche sind fur uns kein
Problem. Sonderausfuhrungen fertigen wir nach Ihren Zeichnungen.
Egal ob Rundschleifmaschinen, Flachschleifmaschinen oder Spit-
zenlosschleifmaschinen - wir fertigen fur jeden Hersteller nach

individuellen Vorgaben. Unsere Schleifscheibenaufnahme zeichnet
sich durch ihre sehr hohe Fertigungsqualitat aus. Alle wichtigen Anlageflachen unserer Aufnahmen sind geschlif-
fen und somit fur den Einsatz von konventionellen Schleifscheiben und auch von CBN- und Diamant-Schleif-
scheiben geeignet. Durch hochprazise gefertigte Aufnahmen erhéhen Sie die Standzeit ihrer Schleifspindel und
parallel die WuchtgUte bzw. die erreichbare geschliffene Oberflache.

Die Spitzen machen den feinen Unterschied - die Firma Greber AG Prazisionsmechanik aus Reichenbach in der
Schweiz wurde 1965 gegriindet. Zum Angebot des Traditionsunternehmens zahlen mitlaufende und feste Zent-
rierspitzen sowie Kugelspitzen der Serie GPRTOPS.

Hochprazise Werkstucke verlangen nach hochprazisen Werkzeugmaschinen, ausgeklugelten Produktionsverfah-
ren und auch prazisen Werkzeugen. Bie Firma Greber aus Reichenbach in der Schweiz ist Erstausruster von
vielen grofden Schleif- und Brehmaschinenherstellern. Das Standardspitzenprogramm umfasst alle gebrauchli-
chen Formen. Auch kundenspezifische Sonderanfertigungen sind kein Problem. Gemeinsam mit dem Kunden
entwickeln wir die richtige Form der Werkstuckaufnahme. Gefertigt werden die Produkte mit modernsten
Maschinen die eine hohe Genauigkeit garantieren.
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Die Notwendigkeit einer sorgsamen und rationellen Lagerung von Schleifscheiben ist seit Jahren bekannt. Das
Turex Lagersystem wurde gemeinsam mit Maschinenherstellern und Anwendern entwickelt und wird den Farde-
rungen nach Handling, Sicherheit und Schutz gerecht. Entsprechend den Anforderungen gibt es leichte und
schwere Ausfuhrungen. Beschadigungen bei der Lagerung und dem Transport gehoren somit der Vergangenheit
an. Es gibt 5 verschiedene Bauarten und Baugrofen, die den Schleifscheibenbereich von 300 mm bis 1.100 mm
Durchmesser (auf Anfrage auch grofdere moglich], sowie Schleifscheibengewichte bis zu 350 kg abdecken.

Besonders interessant bei grofderen Scheiben ist die Maglichkeit des Schwenkens. Diese ermoglicht gréfere
Scheiben bis 60 Kg. ergonomisch zu entnehmen. Besonders interessant bei groferen Scheiben ist die Moglich-
keit des Schwenkens. Diese ermaoglicht grofdere Scheiben bis 60 Kg. ergonomisch zu entnehmen. Die Arretierung
des Schwenkarms erfolgt Uber kanische Klinken, welche Uber ein Fufdpedal entriegelt werden. Ein Hantieren mit
dem Handhabungsgerat kann daher mit zwei freien Armen erfolgen. Das gleichzeitige Herausschwenken von
mehreren Schleifscheiben wird durch die serienmafiige Seilsicherung verhindert.

FiL
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Maf3e mm) 300 x 600 300 x 600 500 x 750 500x750 750x1.100 500 x 900
Gewicht (kg 60 60 200 200 350 150
max. Anzahl Scheiben 6-12 6-12 6 § 9 12
schwenkbar o . o . o o
kippbar . . o

abschliefibar . .
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Werkzeugstandzeiten und Maschinenstillstand um mehr als 15%
reduzieren. Kunststoff-Gelenkschlauche sind zwar sehr flexible Kuhl-
mittel-Leitungen, bieten aber nur bedingt die geforderte Betriebssi-
cherheit. Standard Gelenkschlauche werden haufig durch Vibrationen
oder Spane verstellt und das KuhImittel gelangt nicht mehr dahin, wo
es von Nutzen ist. Maschinenstillstande bis hin zu Werkzeugschaden
sind teuer und kannen vermieden werden.

Nur mit dem herstellerunabhangigen Hirt-Line® Kuhl-Schmier-

stoff-Leitungssystem flur Oreh-, Fras- und Schleifmaschinen errei-
chen Sie diesen Wert von 15%. Die Firma HIRT-CNC entwickelte in 2009 das einzig originale KuhIimittel-Leitungs-
system aus rostfreiem Stahl mit spezieller Kugel-Schraubverbindung. Der Kuhlstrahl kann mit diesem System
punktgenau eingestellt- und fixiert werden und ist dabei resistent gegen chemische Substanzen. Die Position
bleibt selbst bei starker Spanbildung und extremen Vibrationen erhalten. Das hochwertige Sortiment ist bestens
fur Drucke bis 50 bar, je nach Komponentenauswahl sogar tuber 100 bar, ausgelegt.

Die modernste Rundschleifmaschine kann bei unrunden Zentren nicht genau schleifen. Die Zentrumschleifma-
schine van Mitracon I6st dieses Prablem aptimal. Die Maschine arbeitet nach dem FISCHER-Prinzip: dabei wird
neben der Drehbewegung auch eine oszillierende Bewegung der Schleifscheibe und eine Rotation des Werk-
stlicks durchgeflihrt. Das Resultat ist ein Kreuzschliff mit Oltaschen, in denen der OIfilm heim Rundschleifen
zwischen den Spitzen erhalten bleibt. Dieses Verfahren ist nicht nur entscheidend fur
die Toleranz des Zentrums, sondern auch fur das geometrisch genaue Rundschleifen
zwischen Spitzen. Durch das Spannen im Futter mit 3 Punkten ist das exakte
Ausrichten des Werkstuckes schnell und kamfortabel. Auch in Verzahnungen

kann problemlos gespannt werden.

Drehzahl der Spindel u/min) 0-80.000 stufenlos regelbar, 60.000 oder 130.000 U/min lieferbar
Max. Werkstlicklange (mm) 1.000 - 1.500 bei verlangertem Stander 1.250 - 1.500

Max. schleifbares Zentrum (mm) 300

Max. Werkstlck @ (mm) 200

Min. Werksttick @ (mm) S

Standflache mm) 680 x 750 Liefermafde: 2.400 x 1.200 x 1.400
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DYNAMIC BALANCE SYSTEM

Schmitt ist einer der weltweit fuhrenden Anbieter von automatischen, dyna-
mischen Auswucht- und ProzessUberwachungssystemen fur die Schleifin-
dustrie. Ob in Europa, Amerika oder Asien - SBS-Gerate sind dank lhres
volldigitalisierten Elektronik-Konzeptes, der kompakten Bauweise und des
hochauflésenden und abnehmbaren Displays erste Wahl bei Genauigkeit, und
bei der Flexibilitat. Die Steuergerate sind leicht zu installieren und benutzer-
freundlich. Schnelles Einrichten ist durch die Menufuhrung kein Problem.

Das manuelle Auswuchten ermaglicht es dem Bediener, die Scheibe vor dem
Betrieb zu wuchten, indem er zwei oder drei bewegliche Ausgleichsgewichte
justiert, die in Nuten in dem Radflansch oder der Radnabe angeardnet sind
=3 _ und unabhangig voneinander positioniert werden kénnen. Diese Lasung

; ﬂ/’ bietet eine kostenglnstigere Alternative fur das gezielte Auswuchten von

;‘ Werkzeugmaschinen

Mit dem automatischen Wuchten kann der Bediener mit nur einem
Knopfdruck die Schleifscheibe auswuchten. Sobald das System aktiviert
ist, erkennt und misst der an der Schleifmaschine angebrachte Sensor
die Unwucht und Ubertragt dieses Signal an die Steuereinheit, die dann
automatisch die Position der Ausgleichsgewichte im Wuchtkapf einstellt.
So einfach wird die Vibration automatisch und dynamisch eliminiert.

Neben Neugeraten hieten wir unseren Kunden auch Unterstutzung bei
Problemen, wir liefern Austauschgerate wie auch Ersatzteile und reparieren
Altgerate. Dies gilt insbesondere fur das Programm Hydrokompensatoren der
Firma Hofmann. Das Hoffmann-System befindet sich seit tber 30 Jahren in
vielen Anwendungen im Einsatz und ist sogar heute noch bei speziellen

Anwendungen erste Wahl.
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DYNAMIC BALANCE SYSTEM

IS ZUBEHOR GmbH

Kapuzinerweg 10
/70374 Stuttgart

Telefon: +49 (0] 711 /953906 - 11
Telefax: +49 (0) 711 /9533906 - 911

E-Mail: vertrieb@is-zubehoer.de
Internet: www.is-zubehoer.de September 2018




